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Tavoitteet ja toteutus

* Tarkastelun tavoitteena oli tuottaa tietoa tekstiilien
uudelleenkayton ja tekstiilijatteiden hyodyntamisen
vaihtoehtoisten toimintamallien ymparistovaikutuksista

* Toteutus elinkaariarviointia kayttaen
— SimaPro —ohjelma laskennassa

e Lahtokohtana

— Tekstiilivirtakartoitus 2012

— Nykyiset kuljetukset
 Mallinnuksessa kaytettavat tiedot:
— Prosessikohtaista dataa

— Kirjallisuudesta koottua dataa

— Tietokantadataa
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Tarkasteltavat vaihtoehdot

* Kolme vaihtoehtoa:
— V1 — Nykytilanne
— V2 — Tehostettu uudelleenkaytto
— V3 — Tehostettu kierratys

* Oletettu, etta jateperaiset tuotteet ja energia
korvaavat taysimaaraisesti neitseellisiin
luonnonvaroihin perustuvaa tuotantoa
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* Lahjoituksina keritaan talteen 20 % tekstiileisti, jotka « Erilliskerdys kaksinkertaistuu nykyisesta. * Mekaanisen kierratyksen rinnalle kemiallista kierritysta.

pidasiassa uudelleenkaytetian. * Pddosa erilliskeritysti tekstiilista ja * Ratkaisu rikkiniiselle tekstiilijitteelle.
* Tekstiilijatetta kierritetian mekaanisilla prosesseilla tekstiilijatteestd uudelleenkiytetain. * Kemiallisella kierrattamisella voidaan valmistaa uutta
mm. Sljynimeytysmatoiksi. * Kiytetyt tekstiilit korvaavat neitseellista tekstiili, joka korvaa neitseellisti tekstiilituotantoa.

* Valtaosa kiytosti poistetuista tekstiileistd ohjautuu tekstiilituotantoa. * Edellyttai lajittelun tehostamista ja automatisointia seki
jatteend energiahyddyntimiseen. * Edellyttii kiytettyjen tekstiilien kysynnin kasvua. kemiallisen kierrityksen laitoksia.
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Kierratysmenetelmien erot eri vaihtoehdoissa

* Vaihtoehdoissa V1 ja V2 mekaaninen kierratys
— Tuotteena oljynimeytysmatto

Oletettiin korvaavan polypropyleenista valmistettua mattoa

* V3 vaihtoehdossa kierratettava tekstiilijate kay Lyocellin ja
Patagonian kemialliset kierratysprosessit lapi

Lyocell soveltuu selluloosapohjaiselle kuidulle
Patagonia soveltuu polyesterille

Prosesseilla tuotettava kuitu voidaan kayttaa uuden tekstiilin
valmistukseen

Oletettiin, etta uusi tekstiili korvaa neitseellisista kuiduista
tuotettavaa tekstiilia (polyesteria, puuvillaa, viskoosia)

Kaytossa lisaksi lyhytaaltoista infrapunasateilya hyodyntava (NIR)

automatisoitu lajittelu
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Neitseellisen tuotannon korvaamisen merkitys

ia
ntad

Hava kysy

Gtysmateriaalille

Kierrét
-tuotteille lisa

(% 0§ sneaJoy]) skieaaan)
UDUI||BIWS] + USUIUBED|.

(% 00| sneado) shreaaan)
USUI|[BIWSY| + USUIUBES|

(% 001 sneato)
sA1eJdJap| usuIUERD |

(% 0§ sneAtoy)
onheuas|epnn

(% 00 sneatoy))
o1Apuas|Papnn

uaujweludpoAyeidiaug

JOAJE INPIOS|[BEWION ©

-0.4
-1,0

-0,6
-0.8

o
<

-1,20

© Suomen ympiristokeskus SYKE, TEXJATE-hanke 2015




Mallinnuksen epavarmuuksia

* Uudelleenkaytto
— Korvaako neitseellista tuotantoa? Minka tekstiilin tuotantoa?
Missa maarin?
— Mita vientitekstiileille tapahtuu?
* Kemiallinen kierratys
— Missa tuleva laitos/laitokset sijaitsee?
— Korvaako neitseellista tuotantoa? Minka tekstiilin tuotantoa?
Missa maarin?
— Tekstiilijatteen soveltuvuus prosessiin? Tarvitaanko esim.
pesua’?
* Automatisoitu lajittelu
— Saadaanko teknisesti toimivaksi laitosmittakaavassa?

— Erotteleeko riittavalla tehokkuudella ja tarkkuudella
kierratysprosesseihin soveltuvat tekstiilijatteet?
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Johtopaadtokset (1)

* Seka Tehostettu uudelleenkayttd V2 etta Tehostettu
kierratys V3 ovat ympariston kannalta Nykytilannetta V1
parempia vaihtoehtoja, mikali niilla voidaan vahentaa
neitseellista tekstiilintuotantoa

— Myo0s veden- ja kemikaalien kulutusta voidaan tallin

vahentaa

Mikali kierratys ei korvaa neitseellista tuotantoa, on
tekstiilijatteen energiahyodyntaminen relevantti
hyodyntamistapa
Tehostettu uudelleenkayttd V2 oli kaikkien tarkasteltujen
vaikutusluokkien mukaan ympariston kannalta paras
vaihtoehto

— Edellyttaa uudelleenkayton merkittavaa lisaysta
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Johtopaadtokset (2)

* Tehostettu kierratys V3 oli myos selvasti parempi
vaihtoehto kuin V1

— Edellyttaa tehostunutta ja automatisoitua lajittelua
=>» kierratysprosesseihin soveltuva materiaali

— Edellyttaa kemiallisen kierratyksen teknologioiden
kehittamista ja kierratyslaitosten perustamista

— Kemiallinen kierratys tarjoaa ratkaisun rikkinaisen
tai muutoin uudelleenkayttéon soveltumattoman
tekstiilin hyddyntamiselle

e Seka V2 etta V3 edellyttavat erilliskerayksen
tehostamista

UEEENIERE  23.4.2015 - Helena Dahlbo / Suomen ympéristokeskus SYKE




KITOS MIELENKIINNOSTASI!

www.syke.fi/han

kkeet/texjate

H
Hankkeen raportit .

Tekstiilien uudelleenkiyton ja tekstiilijatteen kierratyksen
tehostaminen Suomessa. Suomen ymparisto 4/2015.
Kasikirjoitus. Julkaistaan kevaalla 2015.

Kuluttajien halukkuus ja toimintatavat tekstiilien
kierratyksessa. Kuluttaiatutkimuskeskus.
Tutkimuksia ja selvityksid 12/2014.
https://helda.helsinki.ﬁ/handIe/|0|38/|5303|

Lisatietoja

Erikoistutkija Helena Dahlbo

Suomen ympﬁristékeskus N

puh. 029 525 1095, etunimi.sukunimi@ymparisto.ﬂ

Kuluttajakysely

Proiektisuunnitteliia Kristiina Aalto
Kulutta]atutkimuskeskus/Helsingin yliopisto
puh. 029 412 0901, etunimi.sukunimi@helsinki.ﬂ

/4 H
S Y K E ‘ . KULUTTAJATUTKIMUSKESKUS
UFF HAMK

HAMEEN AMMATTIKORKEAKOULU
UNIVERSITY OF APPLIED SCIENCES



